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Reinigung und Pflege

Klebstoff

Schließkraft

Abstand oben

Mit einem feuchten Tuch
und milder Seife reinigen

Keine aggressiven Reinigungsmittel, da
diese Korrosion verursachen können

Die Scharniere benötigen
keine Wartung und kein Öl

Mitgelieferten FritsJurgens-Klebstoff verwenden Nur dauerelastischen Klebstoff verwenden

Zugluftdichtungen, Absenkdichtungen und Schlösser können den letzten Teil
der Schließbewegung beeinflussen; gerade hier ist viel Schließkraft erforderlich.

Ausreichende Eingriffstiefe des Stifts des oberen
Pivots in der Deckenplatte sicherstellen: 4–10 mm

Auf Durchbiegung des Bodens achten:
Abstand oben muss 4–10 mm bleiben

Vorsicht bei durchbiegender Decke:
Abstand oben muss 4–10 mm bleiben
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Sicherstellen, dass die Türspezifikation
der FritsJurgens-Produktklasse entspricht.
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System Fx Slim Klasse C

Abstand vom Drehpunkt zur gegenüberliegenden Türkante (mm)
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Set-Übersicht

Profilvorbereitung

Montageanleitung

Demontageanleitung
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Set-Übersicht



CP.X.X.G.S.SS
CP.X.X.G.S.BK

TP.X.SL.C.X.XX

BP.Fx.SL.C.X.XX

FP.M.X.X.S.SS
FP.M.X.X.S.BK

6

Set-Übersicht
Klasse C

Deckenplatte

Oberer Pivot Slim
Klasse C

Unterer Pivot - System Fx Slim
Klasse C

Bodenplatte



2  

7

Profilvorbereitung
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Unterer Pivot
Klasse C

Für Profil mit Gehrungsecke

Für Profil mit überlappender Ecke

Gehrungsecke

überlappende
Ecke
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Unterer Pivot
Klasse C

Vorderansicht

Draufsicht

Unteransicht

Seitenansicht
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Oberer Pivot
Klasse C

Für Profil mit Gehrungsecke

Für Profil mit überlappender Ecke

Gehrungsecke

überlappende
Ecke
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Oberer Pivot
Klasse C

Vorderansicht

Draufsicht

Seitenansicht A
Stift gedreht

Seitenansicht B
Stift nach
oben gedreht

min. 4mm
max. 10mm
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Schritt 7/8

Bodenplatte rechteckig ‒ Radiale Justierung

Aluminium
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sicht

Seiten-
ansicht

kurze
Seite
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Montageanleitung
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Oberen Pivot montieren

Schrauben anziehen (8 Nm)



FP.M.X.X.S.SS
FP.M.X.X.S.BK

B - 
70 100 250 500 1000 1500 2000

 X
 - 

40 5 4 3 2 2 2 2

50 6 5 3 3 2 2 2

60 8 6 4 3 2 2 2

70 10 8 4 3 3 2 2

80 13 10 5 4 3 3 2

E - 

fritsjurgens.com/gap-calculator

E

1

2
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Radiale Justierung Schritt 18

Abstand Drehpunkt zur Türkante (mm)

Tü
rs

tä
rk

e
(m

m
)

Einzuhaltende Fuge auf der Pivotseite (mm)
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Entfetten!
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(53/64 ″)
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ø21 mm
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20 mm (25/32 ″)
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Entfetten!
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5 Nm
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Demontageanleitung
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FritsJurgens B.V.

A. Einsteinlaan 1
9615 TE Kolham

+31 598 343 410
info@fritsjurgens.com

FritsJurgens Middle East and Asia
Building A3 Unit 516/517
Dubai South
P.O. Box 713842
Dubai

+971 4 575 8493
dubai@fritsjurgens.com

FritsJurgens North America
228 East 45th Street, Suite 9E
New York, NY 10017

+1 223 307 5840
northamerica@fritsjurgens.com
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