System Fx Slim
Manuel de preparation
du profile et de montage

Kit FritsJurgens - Slim - Classe C

FritsJurgens’



Nettoyage et entretien
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Nettoyer avec un chiffon
humide et du savon doux
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Ne pas utiliser de produits de nettoyage
agressifs : ils peuvent provoquer de la corrosion

= /

%

Les charniéres ne nécessitent
ni entretien ni lubrification

Colle
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Utiliser la colle FritsJurgens fournie

Utiliser uniquement une
colle a élasticité permanente

Force de fermeture
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Les joints d'étanchéité, les plinthes automatiques et les pénes peuvent affecter
la phase finale de la fermeture, qui exige une force de fermeture élevée.
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Jeu supérieur
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®2-10mm

X

Assurer un engagement suffisant de I'axe du pivot
supérieur dans la plaque de plafond : 4=10 mm

Attention a |'affaissement du sol : le jeu
supérieur doit rester compris entre 4 et 10 mm

Attention a la flexion du plafond : le jeu
supérieur doit rester compris entre 4 et 10 mm




Vérifier que les spécifications de la porte
correspondent a la classe de produit FritsJurgens.

Poids de la porte (kg)

200-209
190-199
180-189
170-179
160- 169
150-159
140 - 149
130-139
120-129
110-119
100-109
90-99
80-89
70-79
60- 69
50-59
40-49
30-39

20-29

System Fx Slim Classe C

400- 500- 600- 700- 800- 900- 1000- 1100- 1200- 1300 -
499 599 699 799 899 999 1099 1199 1299 1399

Distance du point de rotation au bord opposé de la porte (mm)

1400 -
1499

1500 -
1599

1600 -
1699

1700 -
1799

1800 -
1899

1900 -
1999

2000 -
2099

2100 -
2199

2200-
2299

2300-
2399
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1 Apercu du kit




Apercu du kit
Classe C

(Plaque de plafond
tCP.X.X,G.S.SS

CPXX.GS.BK

Pivot supérieur Slim
Classe C
TPX.SLC.X.XX

Pivot inférieur - System Fx Slim
Classe C

BP.Fx.SLCXXX

Plaque de sol

FPM.X.X.S.SS
FPM.X.X.S.BK




2 Préparation du profilé




Pivot inférieur

Classe C
BP.Fx.SL.C.X.XX
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Pivot inférieur
Classe C
BP.Fx.SL.C.X.XX
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Pivot supérieur

Classe C
TPX.SLC.X.XX
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Pivot supérieur

Classe C
TPX.SLC.X.XX
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vue latérale A vue de face

tige tournée

vue latérale B
tige tournée
vers le haut

min. 4 mm
max. 10 mm
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Plaque de sol rectangulaire - réglage radial

FPM.X.X.S.SS
FPM.X.X.S.BK
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3 Instructions de montage
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FJ.MT.DT.M FJ.MT.ZS

FJ.MT.AK5x24 FJ.MT.AK3 2x FJ.FP.Pe.30 2x FJ.FP.Pe.8

4x FJ.Tx.4.0X50.PKDD FJ.Bit.Tx20 4x F).Tx.M6x16.15014581 FJ.Bit.Tx30
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Montage du pivot inférieur

m Serrer les vis (8 Nm)
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Montage du pivot supérieur

m Serrer les vis (8 Nm) ]
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& 4-10mm

g -

FP.M.X.X.5.5S
- FPM.X.X.S.BK
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Allmm

—q Réglage radial Etape 18 )7

(mm)

X - Epaisseur de la porte

B - Distance du point de rotation au bord de la porte (mm)

70 100 250 500 1000 1500 2000
5 4 3 2 2 2 2
6 5 3 3 2 2 2
8 6 4 3 2 2 2
10 8 4 3 3 2 2
13 10 5 4 3 3 2

E - Jeu a respecter c6té pivot (mm)

fritsjurgens.com/gap-calculator
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FJ.FP.PE.8x14
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FJ.FP.PE30
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¢8 mm (5/16") ¢8 mm (5/16") 7.5 mm (19/64")
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8 mm (5/16") 8 mm (5/16") 8 mm (5/16")

30 mm (13/16”) 30 mm (1 3/16") 30 mm (13/16”)
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$21 mm
(53/64")

921 mm
(53/64")
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20 mm (25/32")
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FJ.MT.AK3

FJ.MT.AK3
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4 Instructions de démontage
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FritsJurgens B.V.

Siege social

A. Einsteinlaan 1

9615 TE Kolham
Pays-Bas

+31598 343410
info@fritsjurgens.com

FritsJurgens Middle East and Asia
Building A3 Unit 516/517

Dubai South

P.O.Box 713842

Dubai

Emirats arabes unis

+971 4575 8493
dubai@fritsjurgens.com

FritsJurgens North America

228 East 45th Street, Suite 9E
New York, NY 10017

Etats-Unis

+1 223 307 5840
northamerica@fritsjurgens.com

fritsjurgens.com



