
System Fx Slim
 Manuale di preparazione

del profilo e di montaggio
Kit FritsJurgens - Slim - Classe C
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Pulizia e manutenzione

Colla

Forza di chiusura

Luce lato soffitto

Pulire con un panno
umido e sapone neutro

Non usare detergenti aggressivi:
possono causare corrosione

Le cerniere non richiedono
manutenzione né lubrificazione

Usare la colla FritsJurgens in dotazione Usare solo colla a elasticità permanente

Le guarnizioni antispiffero, le guarnizioni a ghigliottina e le serrature possono
influire sull'ultima fase della chiusura, che richiede una forza di chiusura elevata.

Assicurare un inserimento sufficiente
del perno della cerniera superiore
nella piastra a soffitto: 4–10 mm

Attenzione al cedimento del pavimento: la
luce lato soffitto deve restare di 4–10 mm

Attenzione alla flessione del soffitto: la
luce lato soffitto deve restare di 4–10 mm
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Verificare che le specifiche della porta
rientrino nella classe di prodotto FritsJurgens.
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System Fx Slim Classe C

Distanza dal punto di rotazione al bordo opposto della porta (mm)
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Panoramica del kit

Preparazione del profilo

Istruzioni di montaggio

Istruzioni di smontaggio
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Panoramica del kit



CP.X.X.G.S.SS
CP.X.X.G.S.BK

TP.X.SL.C.X.XX

BP.Fx.SL.C.X.XX

FP.M.X.X.S.SS
FP.M.X.X.S.BK

6

Panoramica del kit
Classe C

Piastra a soffitto

Cerniera superiore Slim
Classe C

Cerniera inferiore - System Fx Slim
Classe C

Piastra a pavimento
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Preparazione del profilo
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Cerniera inferiore
Classe C

Per profilo con angolo a 45°

Per profilo con angolo sovrapposto

angolo a 45°

angolo
sovrapposto
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Cerniera inferiore
Classe C

vista frontale

vista dall'alto

vista dal basso

vista laterale
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Cerniera superiore
Classe C

Per profilo con angolo a 45°

Per profilo con angolo sovrapposto

angolo a 45°

angolo
sovrapposto
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Cerniera superiore
Classe C

vista frontale

vista dall'alto

vista laterale A
perno ruotato

vista laterale B
perno ruotato
verso l'alto

min. 4 mm
max. 10 mm
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Fase 7/8

Piastra a pavimento rettangolare – regolazione radiale

alluminio

vista
dall'alto

vista
laterale

lato
corto
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Istruzioni di montaggio



FJ.MT.AK5x24

FJ.Bit.Tx30FJ.Bit.Tx20 4x FJ.Tx.4.0X50.PKDD

2x FJ.FP.Pe.30 2x FJ.FP.Pe.8

FJ.MT.DT.M FJ.MT.ZS

 4x FJ.Tx.M6x16.ISO14581
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Montaggio della cerniera superiore

Serrare i bulloni (8 Nm)



FP.M.X.X.S.SS
FP.M.X.X.S.BK

B - 
70 100 250 500 1000 1500 2000

 X
 - 

40 5 4 3 2 2 2 2

50 6 5 3 3 2 2 2

60 8 6 4 3 2 2 2

70 10 8 4 3 3 2 2

80 13 10 5 4 3 3 2

E - 

fritsjurgens.com/gap-calculator

E
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Regolazione radiale Fase 18

Distanza dal punto di rotazione al bordo della porta (mm)

Sp
es

so
re

de
lla

po
rt

a
(m

m
)

Luce da mantenere sul lato di rotazione (mm)
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30 mm (1 3/16”) 30 mm (1 3/16”) 30 mm (1 3/16”)
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Sgrassare!
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21
(53/64 ″)

ø21 mm
(53/64 ″)

ø21 mm
(53/64 ″)

20 mm (25/32 ″)
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Sgrassare!
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(Non
incluso)

(Non
incluso)



5 Nm
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Istruzioni di smontaggio
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FritsJurgens B.V.

A. Einsteinlaan 1
9615 TE Kolham

+31 598 343 410
info@fritsjurgens.com

FritsJurgens Middle East and Asia
Building A3 Unit 516/517
Dubai South
P.O. Box 713842
Dubai

+971 4 575 8493
dubai@fritsjurgens.com

FritsJurgens North America
228 East 45th Street, Suite 9E
New York, NY 10017

+1 223 307 5840
northamerica@fritsjurgens.com

fritsjurgens.com

Sede centrale

Paesi Bassi

Emirati Arabi Uniti

Stati Uniti


