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Reiniging en onderhoud

Lijm

Sluitkracht

Ruimte boven

Reinigen met een vochtige
doek en milde zeep

Geen agressieve schoonmaakmiddelen;
deze kunnen corrosie veroorzaken

De scharnieren hebben geen
onderhoud of olie nodig

Gebruik de meegeleverde FritsJurgens-lijm Gebruik alleen permanent elastische lijm

Tochtstrips, valdorpels en dagschoten kunnen het laatste deel van
de sluitbeweging beïnvloeden; juist hier is veel sluitkracht nodig.

Zorg voor voldoende overlap van de pin van
de bovenspeun in de plafondplaat: 4–10 mm

Let op doorbuiging van de vloer: zorg
dat de ruimte boven 4–10 mm blijft

Let op een doorbuigend plafond: zorg
dat de ruimte boven 4–10 mm blijft
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Controleer of de specificaties van de deur
voldoen aan de FritsJurgens-productklasse.
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Afstand van het draaipunt tot de verste deurrand (mm)

System One Slim Klasse C
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Setoverzicht

Profielvoorbereiding

Montage-instructies

Demontage-instructies
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Setoverzicht
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Setoverzicht
Klasse C

Plafondplaat

Bovenspeun Slim
Klasse C

Klasse C

Vloerplaat

Onderspeun - System One Slim
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Profielvoorbereiding
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Onderspeun
Klasse C

Voor profiel met verstekhoek

Voor profiel met overlappende hoek

verstekhoek

overlappende
hoek
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Bovenspeun
Klasse C

Voor profiel met verstekhoek

Voor profiel met overlappende hoek

verstekhoek

overlappende
hoek
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Bovenspeun
Klasse C

vooraanzicht

bovenaanzicht

zijaanzicht A
pin gedraaid

zijaanzicht B
pin omhoog
gedraaid

min. 4mm
max. 10mm
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Vloerplaat rechthoekig ‒ Niet verstelbaar
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Montage-instructies
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Bovenspeun monteren

Bouten aandraaien (8 Nm)



FP.M.X.X.SN.SS
FP.M.X.X.SN.BK

B - 
70 100 250 500 1000 1500 2000
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40 5 4 3 2 2 2 2

50 6 5 3 3 2 2 2

60 8 6 4 3 2 2 2

70 10 8 4 3 3 2 2

80 13 10 5 4 3 3 2
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Aan te houden naad aan de draaizijde (mm)
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30 mm (1 3/16”) 30 mm (1 3/16”) 30 mm (1 3/16”)



9

10

23



 
 

11
1

12

2

24

Ontvetten!
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ø21 mm
(53/64 ″)

ø21 mm
(53/64 ″)

20 mm (25/32 ″)
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Ontvetten!
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Demontage-instructies
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FritsJurgens B.V.

A. Einsteinlaan 1
9615 TE Kolham

+31 598 343 410
info@fritsjurgens.com

FritsJurgens Middle East and Asia
Building A3 Unit 516/517
Dubai South
P.O. Box 713842
Dubai

+971 4 575 8493
dubai@fritsjurgens.com

FritsJurgens North America
228 East 45th Street, Suite 9E
New York, NY 10017

+1 223 307 5840
northamerica@fritsjurgens.com

fritsjurgens.com

Hoofdkantoor

Nederland

Verenigde Arabische Emiraten

Verenigde Staten


