
System One Slim
 Manual de preparação

do perfil e de montagem
Kit FritsJurgens - Slim - Classe C
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Limpeza e manutenção

Cola

Força de fecho

Folga superior

Limpar com um pano
húmido e sabão neutro

Não utilizar produtos de limpeza
agressivos, pois podem causar corrosão

As dobradiças não necessitam de
manutenção nem lubrificação

Utilizar a cola FritsJurgens fornecida Utilizar apenas cola de elasticidade permanente

Os vedantes, os vedantes automáticos e as fechaduras podem
afetar a fase final do fecho, que exige uma força de fecho elevada.

Garantir uma inserção suficiente do pino
do pivô superior na placa de teto: 4–10 mm

Atenção ao abatimento do piso: a folga
superior deve manter-se em 4–10 mm

Atenção à flexão do teto: a folga
superior deve manter-se em 4–10 mm
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Verificar se as especificações da porta
correspondem à classe de produto FritsJurgens.

Pe
so

da
po

rt
a

(k
g)

Distância do ponto de rotação ao bordo oposto da porta (mm)

System One Slim Classe C
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Visão geral do kit

Preparação do perfil

Instruções de montagem

Instruções de desmontagem
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Visão geral do kit



CP.X.X.G.S.SS
CP.X.X.G.S.BK

BP.One.SL.C.X.XX

FP.M.X.X.SN.SS
FP.M.X.X.SN.BK

TP.X.SL.C.X.XX

6

Visão geral do kit
Classe C

Placa de teto

Pivô superior Slim
Classe C

Classe C

Placa de piso

Pivô inferior - System One Slim
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Preparação do perfil
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Pivô inferior
Classe C

Para perfil com canto em meia-esquadria

Para perfil com canto sobreposto

canto em meia-
esquadria

canto sobreposto
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Pivô inferior
Classe C

vista frontal

vista superior

vista inferior

vista lateral
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Pivô superior
Classe C

Para perfil com canto em meia-esquadria

Para perfil com canto sobreposto
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Pivô superior
Classe C

vista frontal

vista superior

vista lateral A
pino rodado

vista lateral B
pino rodado
para cima

mín. 4 mm
máx. 10 mm
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Passo 7/8

alumínio

vista
superior

vista
lateral

lado
curto

Placa de piso retangular ‒ não ajustável
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Instruções de montagem



FJ.Bit.Tx30FJ.Bit.Tx20 4x FJ.Tx.4.0X50.PKDD

2x FJ.FP.Pe.30 2x FJ.FP.Pe.8

FJ.MT.DT.M FJ.MT.ZS

FJ.MT.AK5x24

 4x FJ.Tx.M6x16.ISO14581
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Montagem do pivô superior

Apertar os parafusos (8 Nm)



FP.M.X.X.SN.SS
FP.M.X.X.SN.BK

B - 
70 100 250 500 1000 1500 2000

 X
 - 

40 5 4 3 2 2 2 2

50 6 5 3 3 2 2 2

60 8 6 4 3 2 2 2

70 10 8 4 3 3 2 2

80 13 10 5 4 3 3 2

E - 

fritsjurgens.com/gap-calculator

E

1

2
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Distância do ponto de rotação ao bordo da porta (mm)

Es
pe

ss
ur

a
da

po
rt

a
(m

m
)

Folga a manter no lado do pivô (mm)

Não ajustável
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70 mm
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30 mm (1 3/16”) 30 mm (1 3/16”) 30 mm (1 3/16”)
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Desengordurar!
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ø21 mm
(53/64 ″)

ø21 mm
(53/64 ″)

20 mm (25/32 ″)
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Desengordurar!
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(Não
incluído)

(Não
incluído)



5 Nm
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Instruções de desmontagem
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FritsJurgens B.V.

A. Einsteinlaan 1
9615 TE Kolham

+31 598 343 410
info@fritsjurgens.com

FritsJurgens Middle East and Asia
Building A3 Unit 516/517
Dubai South
P.O. Box 713842
Dubai

+971 4 575 8493
dubai@fritsjurgens.com

FritsJurgens North America
228 East 45th Street, Suite 9E
New York, NY 10017

+1 223 307 5840
northamerica@fritsjurgens.com
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