System One Slim
Manual de preparacao
do perfil e de montagem

Kit FritsJurgens - Slim - Classe C

FritsJurgens’



Limpeza e manutencao
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Limpar com um pano
humido e sab3o neutro
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Nao utilizar produtos de limpeza
agressivos, pois podem causar corrosao
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As dobradicas ndo necessitam de
manutencdo nem lubrificacdo

Cola

Vv

S0k

Utilizar a cola FritsJurgens fornecida

Utilizar apenas cola de elasticidade permanente

Forca de fecho
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Os vedantes, os vedantes automaticos e as fechaduras podem
afetar a fase final do fecho, que exige uma forca de fecho elevada.
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Folga superior
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@ 2-10mm

>10mm

>10 mm

Garantir uma insercao suficiente do pino
do pivé superior na placa de teto: 4-10 mm

Atencao ao abatimento do piso: a folga
superior deve manter-se em 4-=10 mm

Atencao a flexdo do teto: a folga
superior deve manter-se em 4-10 mm




Verificar se as especificacdes da porta
correspondem a classe de produto FritsJurgens.

Peso da porta (kg)

200-209
190-199
180-189
170-179
160- 169
150-159
140 - 149
130-139
120-129
110-119
100-109
90-99
80-89
70-79
60- 69
50-59
40-49
30-39

20-29

System One Slim Classe C

400- 500- 600- 700- 800- 900- 1000- 1100- 1200-
499 599 699 799 899 999 1099 1199 1299

Distancia do ponto de rotacdo ao bordo oposto da porta (mm)

1300 -
1399

1400 -
1499

1500 -
1599

1600 -
1699

1700 -
1799

1800 -
1899

1900 -
1999

2000 -
2099

2100 -
2199

2200-
2299

2300-
2399
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1 Visao geral do kit




Visao geral do kit
Classe C

Placa de teto
CPXX.G.S.SS

CPXX.GS.BK

Pivo superior Slim
Classe C
TPX.SLC.X.XX

Piv6 inferior - System One Slim
Classe C

BPOne.SL.CX.XX

Placa de piso

FPM.X.X.SN.SS
FPM.X.X.SN.BK




2 Preparacao do perfil




Pivo inferior

Classe C
BPOne.SL.C.X.XX
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canto em meia-
esquadria
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FritsJurgens®
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m Para perfil com canto em meia-esquadria
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canto sobreposto

FritsJurgens®
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m Para perfil com canto sobreposto w
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Pivo inferior
Classe C
BPOne.SL.C.X.XX

vista superior
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vista inferior
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vista lateral



Pivo superior

Classe C
TPX.SL.C.X.XX
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Pivo superior

Classe C
TPX.SLEX.XX
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vista lateral A vista frontal

pino rodado

vista lateral B
pino rodado
paracima

min. 4 mm
max. 10 mm
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Placa de piso retangular - nao ajustavel

FPM.XX.SN.SS
FPM.XX.SN.BK
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3 Instrucoes de montagem
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FJ.MT.DT.M FJ.MT.ZS

FJ.MT.AK5x24 FJ.MT.AK3 2x FJ.FP.Pe.30 2x FJ.FP.Pe.8

4x FJ.Tx.4.0X50.PKDD FJ.Bit.Tx20 4x F).Tx.M6x16.15014581 FJ.Bit.Tx30
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Montagem do pivé inferior

m Apertar os parafusos (8 Nm)
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Montagem do pivo superior

m Apertar os parafusos (8 Nm) ]
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O s-10mm

[l Nao ajustavel

FP.M.X.X.SN.SS
: FPM.X.X.SN.BK
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Allmm

X - Espessura da porta (mm)

40

50

60

70

80

B - Distancia do ponto de rotacdo ao bordo da porta (mm)

70 100 250 500 1000 1500 2000
5 4 3 2 2 2 2
6 5 3 3 2 2 2
8 6 4 3 2 2 2
10 8 4 3 3 2 2
13 10 5 4 3 3 2

E - Folga a manter no lado do pivd (mm)

fritsjurgens.com/gap-calculator
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FJ.FP.PE.8x14
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¢8 mm (5/16") ¢8 mm (5/16") 7.5 mm (19/64")
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8 mm (5/16") 8 mm (5/16") 8 mm (5/16")

30 mm (13/16") 30 mm (13/16") 30 mm (13/16")
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$21 mm
(53/64")

921 mm
(53/64")
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20 mm (25/32")

25




14

26



15

—_—

27



Ar——1N

28



17

d C 64-10 mm

HT'T

[

~




4 Instrucoes de desmontagem
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FritsJurgens B.V.

Sede

A. Einsteinlaan 1

9615 TE Kolham
Paises Baixos

+31 598 343410
info@fritsjurgens.com

FritsJurgens Middle East and Asia
Building A3 Unit 516/517

Dubai South

P.O.Box 713842

Dubai

Emirados Arabes Unidos

+971 4575 8493
dubai@fritsjurgens.com

FritsJurgens North America

228 East 45th Street, Suite 9E
New York, NY 10017

Estados Unidos

+1 223 307 5840
northamerica@fritsjurgens.com

fritsjurgens.com



